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® Verfahren zum pafcgerechten Ausrichten von Bogen 

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum pafcgerechten 
Ausrichten von Bogen (1) vor der Ubergabe an eine bo- 
genverarbeitende Maschine mittels eines im Maschinen- 
takt bewegbaren Mitnehmers (7, 9), der in Abhangigkeit 
von einem Signal angetrieben wird, um die Bogen einzeln 
an einen Anschlag anzulegen. Um mit einfachen Mitteln 
genaues und zuverlassiges Ausrichten auch bei hohen 
Maschinengeschwindigkeiten zu ermoglichen, wird das 
Signal erzeugt, wenn eine anzulegende Bogenkante (12) 
eine vorbestimmte Stelle zwischen dem Mitnehmer (7, 9) 
und dem Anschlag (5) passiert, und auf das Signal hin 
fuhrt der Mitnehmer eine voreingestellte, von Bogen zu 
Bogen gleiche Bewegung durch, du rch die der mitgenom- 
mene Bogen (1) mit einer Geschwindigkeit, die grower als 
Null, aber wesentlich kleiner als die maximale Bogenge- 
schwindigkeit wahrend der Anlegebewegung ist, an den 
Anschlag angelegt wird. Das Verfahren ist insbesondere 
fur Seitenkantenausrichtung, aber auch fur Vorderkanten- 
1 ausrichtung geeignet. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum paBgerechten 
Ausrichten von Bogen vor der Ubergabe an ein e bogen ver- 
arbeitende Maschine, insbesondere eine Druckmaschine, 5 
mittels eines im Maschinentakt bewegbaren Mitnehrners, 
der in Abhangigkeit von einein Signal angelrieben wird, urn 
die Bogen einzeln an einen Anscblag anzulegen. Eine Vor- 
richtung zur Durchfiihrung dieses Verfahren wird Schup- 
penanleger genannt. 10 

Aus der DE-A-44 36 034 ist ein derartiges Verfahren be- 
kannt, bei dem der Bogen unabhangig von der anfanglichen 
Bogenlage mit moglichst geringer Geschwindigkeit an Vor- 
der- oder Seitenmarken ankommen soil Dazu wird fur den 
Mitnehmer vorab eine normierte Bewegungsfunktion er- 15 
stellt und im Speicher einer elektronischen Steuereinrich- 
tung abgelegt. Im Betrieb wird die Abweichung eines Bo- 
gens von einer Soll-Lage durch einen Sensor ermittelt und 
ein der Abweichung entsprcchendes Signal generiert. In der 
Steuereinrichtung wird unter Benutzung des Signals und der 20 
normierten Bewegungsfunktion fur jeden Bogen eine indivi- 
duelle Bewegungsfunktion berechnet. Die Steuereinrich- 
tung erzeugt in Abhangigkeit von der individuellen Bewe- 
gungsfunktion Ansteuerbefehle fur den Motor und bewegt 
den Mitnehmer entsprechend. 25 

Ferner gibt es Verfahren zur Bogenausrichtung ohne Zu- 
hilfenahme von Anschlagen, wie beispieisweise in der DE- 
C-33 01 722 beschrieben. Nachdem der Bogen eine MeB- 
zone zur Positionserfassung passiert. hat, wird er eine vorge- 
gebene konstant bleibende Strecke in die paBgenaue Posi- 30 
tion bewegt. 

Fur die oben beschriebenen Verfahren benotigt man hoch- 
genaue Positionssensoren, im ersten Fall auBerdem aufwen- 
dige OnLine-Berechnungen, und die Mechanik fur den Bo- 
gentransport in die paBgenau ausgerichtete Position muB 35 
ebenfalls sehr genau und zuverlassig arbeiten. 

Im Gegensatz dazu arbeiten einfache mechanische Anle- 
ger zum Beispiel auf die folgende Weise. Nach dem An- 
schlagen an Vordermarken wird der Bogen durch eine soge- 
nannte Taktrolle auf eine mit dem Maschinenantrieb syn- 40 
chronisierte, d. h. fest an den Hauptantrieb der Maschine ge- 
koppelte oszillierende Transportrolle oder Ziehschiene ge- 
druckt. Durch den erzielten KraftschluB wird der Bogen gc- 
gen eine Seitenmarke bewegt, um eine passergenaue Aus- 
richtung der an der Seitenmarke anliegenden Bogenkante zu 45 
erreichen. 

Dieses Verfahren hat jedoch einige Nachteile: Da der 
Ziehweg konstant ist, die anfanglichc Lage des Bogens 
durch Ungenauigkeiten in der Stapelaufschichtung aber 
zwangslaufig unterschiedlich sein wird, muB der Bogen 50 
prinzipiell etwas weiter gezogen werden als es der An- 
schlagposition entspricht. Einer Bogendeformation wird 
durch definierten und von Hand einstellbaren Schlupf zwi- 
schen der Transportrolle bzw. Ziehschiene und der aufsit- 
zenden Taktrolle entgegengewirkt. Dieser Vorgang ist feh- 55 
lerbehaftet und bei kritischen Bedruckstoffen und/oder ho- 
heren Druckgeschwindigkeiten nicht mehr ohne weiteres 
beherrschbar. Somit kann die Bogenkante beschadigt wer- 
den. AuBerdem erfahrt der Bogen beim abrupten Stoppen an 
der Seitenmarke Krafte, durch die er sich unkontrolliert in 60 
seiner Ebene verdrehen und/oder teilweise aufwolben kann, 
so daB sich eine urspriinglich exakte Vorderkantenausrich- 
tung verschlechtert. Die genaue Ausrichtung der Bogen vor- 
derkante auf irgendeine Weise wiederherzustellen, ware me- 
chanisch sehr aufwendig und auBerdem gieichfalls fehierbe- 65 
haftet. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein gcnaucs und zuverlassi- 
ges Verfahren zum paBgerechten Ausrichten von Bogen zu 



schaffen, das hohe OTffninengeschwindigkeiten erlaubt 
und mit einfachen Mitteln durchgefuhrt werden kann. 

Diese Aufgabe wird bei einem gattungsgemaBen Verfah- 
ren erfindungsgemaB dadurch gelost, daB das Signal erzeugt 
wird, wenn eine anzulegende Bogenkante eine vorbe- 
stimmte S telle zwischen dem Mitnehmer und dem Anschlag 
passiert, und daB auf das Signal hin der Mitnehmer eine vor- 
eingestelite, von Bogen zu Bogen gleiche Bewegung durch- 
fiihrt, durch die der mitgenommene Bogen mit. einer Ge- 
schwindigkeit, die groBer als Null, aber wesentlich kleiner 
als die maximale Bogengeschwindigkeit wahrend der Anle- 
gebewegung ist, an den Anschlag angelegt wird. 

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, daB es nicht 
erforderlich ist, den Bogen mittels des Mitnehrners so genau 
wie nur moglich in seine Endposition im Anleger zu trans- 
portieren, wenn ein Anschlag verwendet wird. Wenn die 
Zielposition des Mitnehrners ein wenig hinter dem Anschlag 
liegt, hat der Bogen bereits erheblich an Geschwindigkeit 
verlorcn, wenn er den Anschlag erreicht. Bei einer solchen 
relativ geringen Geschwindigkeit besteht keine Gefahr 
mehr, daB sich der Bogen verdreht oder verformt, wenn er 
den Anschlag erreicht. Um dies zu erreichen, muB nicht der 
Bogen eine genau definierte Strecke weit bewegt werden, 
was nur mit hohem Auf wand durchfuhrbar ist, sondern es 
genugt, wenn der Mitnehmer eine genau definierte Bewe- 
gung durchfiihrt, was auf sehr viel einfachere Weise erreich- 
bar ist, zum Beispiel mit einem einfachen elektromechani- 
schen Antrieb. Lediglich der Startzeitpunkt der Mitnehmer- 
bewegung wird durch einen normalerweise elektronischen 
Sensor bestimmt. Die Anforderungen an die MeBgenauig- 
keit des Sensors sind jedoch wesentlich geringer wenn an- 
schlieBend eine moglichst genaue Positionlerung ohne oder 
an Seitenmarken durchzufuhren ware. 

Der Bewegungsablauf des Mitnehrners wird so gewahlt, 
daB die Geschwindigkeit kurz vor dem Erreichen des An- 
schlags reduziert wird. Dadurch wird der Bogen sanft an den 
Anschlag angelegt, ohne daB die Arbeitsgeschwindigkeit 
des Anlegers merklich vcrringert wird. Die Strecke der vor- 
eingesteliten Bewegung des Mitnehrners muB so groB sein, 
daB jeder Bogen unabhangig von seiner Lage auf dem Anle- 
gerstapel den Anschlag erreicht. Diese Strecke ist somit in 
Abhangigkeit von der Genauigkeit der Bogenausrichtung 
innerhalb des Anlegerstapels zu wahlen. Sicherheitshalber 
kann sie etwas groBer eingestellt werden als es dem erwarte- 
ten maximalen Bogen versatz innerhalb des Anlegerstapels 
entspricht, so daB auch ein stark vom Anschlag weg versetz- 
ter Bogen mit Sicherheit den Anschlag erreicht. 

Ein zum Anschlag hin versetzter Bogen wird zwar vom 
Mitnehmer weiter gezogen als es der Anschlagposition ent- 
spricht, aufgrund der in diesem Zeitpunkt verringerten Ge- 
schwindigkeit fuhrt dies jedoch weder zu Beschadigungen 
der anschlagenden Bogenkante noch zu Verdrehungen oder 
Verwerfungen des Bogens, wenn der Schlupf zwischen Mit- 
nehmer und Bogen geeignet eingestellt wird. Daher ver- 
schlechtert sich die Bogenausrichtung auch bei groBen Ver- 
satzen innerhalb des Anlegerstapels nicht. Dies bedeutet 
wiederum, daB die Stapelausrichtung nicht so genau sein 
muB bzw. groBe Ausrichtungstoleranzen moglich sind. 

Die Erfindung eignet sich besonders fur eine Seitenkan- 
tenausrichtung an einem aus einer oder mehreren Seiten- 
marken bestehenden Anschlag, da die Genauigkeit einer 
vorherigen Vorderkantenausrichtung gemaB der Erfindung 
beibehalten wird. Alternativ oder zusatzlich ist die Erfin- 
dung aber auch fur eine prazise und bogenschonende Vor- 
derkantenausrichtung an einem aus einer oder mehreren 
Vordermarken bestehenden Anschlag geeignet. 

Der Mitnehmer umfaBt vorzugsweise ein Transportclc- 
ment mit einer in der Bogenebene bewegbaren Mitnehmer- 
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flache, etwa eine Transportroll^^^/on einem Motor ange- 
trieben wird, oder ein geradlinig bewegliches Element, das 
von einem Linear/motor angetrieben wird. Die Mitnahme 
wird wie ublich durch Reibung zwischen der Mitnehmerfla- 
che und dem Bogen bewirkt. Um die benbtigte Reibung zu 5 
erzeugen, wird eine frei drehbare Andruckrolle, auch Takt- 
rolle genannt, im Maschinentakt gegen das Transportele- 
rnent und davon weg bewegt. Alternativ oder zusatzlich 
konnen auch Saugkrafte verwendet werden. 

Das Signal zum Starten der definierten Mitnehmerbewe- to 
gung wird bevorzugt von einer im Transportweg des Bogen s 
angeordneten Lichtschranke erzeugt. Es muB gewahrleistet 
sein, daB jeder vom Anlegerstapel abgezogene Bogen auf je- 
den Fall die Lichtschranke erreicht und diese untcrbricht. 

Wahrend des Bogentransports mittels des Mitnehmers L5 
kann die vom Mitnehmer entfernte Bogenseite mittels eines 
zweiten Mitnehmers gestreckt werden, wie es z. B. aus der 
DE-C-33 11 197 bekannt ist, um die Bogen vorderkante vor 
der Ubergabe an ein Greifersystem der bogen vcrarbeitendcn 
Maschine oder Druckmaschine geringfugig zu spannen. 20 

GemaB einer Weiterbildung der Erfindung wird die Kraft, 
die der Mitnehmer auf einen mitgenommenen Bogen aus- 
ubt, verringert, ehe der Bogen an den Anschlag angelegt 
wird. Dadurch kann diese Kraft in der Phase der positiven 
Beschleunigung des Bogens durch das Mitnehmer so hoch 25 
eingestellt werden, daB ein Gleiten des Bogens auf dem Mit- 
nehmer zuverlassig verhindert wird. In der Phase kurz vor 
der Ankunft am Anschlag wird diese Kraft verringert, was 
auf ahnliche Weise wie bei der Geschwindigkeitsverringe- 
rung gesteuert werden kann, zum Bei spiel durch ein Signal 30 
von einer im Bogentransportweg angeordneten Licht- 
schranke. Diese Lichtschranke kann unter Umstanden die 
gleiche wie diejenige zum Starten der definierten Mitneh- 
merbewegung sein. Zur Verringerung der Kraft kann im 
Falle eines mit Saugkraft arbeitenden Mitnehmers wie z. B. 35 
einer Saugrolle oder einer Saugschiene einfach der erzeugte 
Unterdruck kurzzeitig herabgesetzt werden. Bei einem fe- 
dernd aufgesetzten Mitnehmer wie z. B. einer Zi eh rolle oder 
Ziehschiene kann mit einem geeigneten Aktuator die An- 
druckkraft der Feder oder ihr FuBpunkt verstellt werden, so- 40 
bald das Signal zur Kraftverringerung ausgegeben wird. 

Diese Weiterbildung der Erfindung ist vorteilhaft, da sich 
aus einer Analyse des Ausrichtvorganges ergibt, daB die 
Kraft, die beim Anschlagen des Bogens auf die Bogenkante 
wirkt, nicht nur durch die Ankunftgeschwindigkeit des Bo- 45 
gens am Anschlag, sondern auch durch die Kraft besdmmt 
wird, mit der der Bogen zum Transport an den Anschlag 
vom Mitnehmer gehalten wird. Diese Kraft setzt sich bei 
reibschlussigen Verbindungen aus einer Norrnalkraft und ei- 
nem Reibkoeffizienten zusammen. Indem diese Kraft kurz 50 
vor dem Erreichen des Anschlags verringert wird, kann be- 
sonders zuverlassig vermieden werden, daB sich der Bogen 
verdreht oder verformt, wenn er den Anschlag erreicht. 

Es folgt die Beschreibung mehrerer Ausfuhrungsbei- 
spiele anhand der Zeichnung. Darin zeigen: 55 

Fig. 1A-1C Skizzen zur Erlauterung der Problematik 
beim Ziehen eines in Umfangsrichtung ausgerichteten Bo- 
gens gegen eine Seitenrnarke, 

Fig, 2 eine Teilschnittansicht eines Anlegers mit einer 
lichtschrankengesteuerten Zieheinrichtung zum Ziehen von 60 
Bogen gegen eine Seitenrnarke, und 

Fig. 3 eine Teilschnittansicht ahnlich Fig. 2, die ein wei- 
teres Ausfiihrungsbeispiel zeigt. 

Fig. 1A bis 1C sind jeweils Draufsichten auf einen me- 
chanischen Schuppenanleger fur eine Druckmaschine in 65 
verschiedenen Phasen eines Anlegevorgangs, wobei der 
Einfachheit halber nur ein anzulegcndcr Bogen 1, ein Folgc- 
bogen 2, welcher der oberste Bogen auf einem Anlegersta- 
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pel ist, zwei VordermaS^^B, 4 und eine Seitenrnarke 5 ge- 
zeigt sind. 

Wie in Fig. 1A gezeigt, wird der Bogen 1 in der einge- 
zeichneten Pfeilrichtung an die Vordermarken 3, 4 angelegt, 
und anschlieBend wird der Bogen 1 seitlich ausgerichtet, in- 
dem er in der in Fig, IB weiter eingezeichneten Pfeilrich- 
tung gegen die Seitenrnarke 5 gezogen wird. 

Wenn der Bogen 1 gegen die Seitenrnarke 5 stoBt, die in 
diesem Beispiel in der Nahe der Vorderkante des Bogens 1 
angeordnet ist, kann er sich um einen Winkel (Fig. 1C) ge- 
gen die durch die Vordermarken 3, 4 gebildete Ausrichtlinie 
verdrehen, da auf seinen Schwerpunkt S eine Tragheitskraft 
F wirkt, die um so groBer ist, je groBer die Maschinenge- 
schwindigkeit ist. Aber auch wenn als Seitenrnarke bei- 
spielsweise eine langgestreckte Schiene verwendet wird, die 
sich die senkrecht zu der Ausrichtlinie der Vordermarken 3, 
4 erstreckt, kann ein Ausrichtfehlerwinkel auftreten, weil 
der Bogen 1 beim Ziehen nicht vollig plan liegt und sich da- 
her an unkontrolliert an irgendeiner Stelle aufwolben kann, 
wenn er gegen die Seitenrnarke stoBt, oder weil der Bogen 1 
undeflniert von der Seitenrnarke zuriickgestoBen wird. 

Fig. 2 zeigt eine lichtschrankengesteuerte Zieheinrich- 
tung zum Ziehen des Bogens 1 gegen die Seitenrnarke 5, 
ohne daB seine Vorderkantenausrichtung verschlechtert 
wird. Die Zieheinrichtung ist an einem nur teilweise einge- 
zeichneten Anlegetisch 6 angebracht und besteht aus einer 
Taktrolle 7, die frei drehbar an einem Tragarm 8 gelagert ist, 
der sich iiber die Seitenrnarke 5 hinaus uber den Anlegetisch 
6 erstreckt, einer Transportrolle 9, auch Ziehrad genannt, die 
drehbar in einer Ausnehmung im Anlegetisch 6 gelagert ist, 
so daB sie die Unterseite des Bogens 1 auf dem Anlegetisch 
6 tangential beruhrt, und einer Lichtschranke, die durch ei- 
nen im Anlegetisch 6 untergebrachten Lichtsender 10 und 
einen Lichtempfanger 11 gebildet wird, wobei der Licht- 
empfanger 10 an einer Stelle zwischen der Taktrolle 7 und 
der Seitenrnarke 5 am Tragarm 8 befestigt ist. 

Die Taktrolle 7 ist durch den nicht gezeigten Maschinen- 
antrieb im Maschinentakt auf und ab bewegbar, wie mit ei- 
nem Doppelpfeil angezeigt, wobei sie in ihrer unteren Stel- 
lung den Bogen 1 federnd gegen die Transportrolle 9 driickt. 
Die Federkraft ist einstellbar, um eine definierte Reibung 
zwischen dem Bogen 1 und der Transportrolle 9 zu erzeu- 
gen, die einen Schlupf des Bogens 1 in bezug auf die Trans- 
portrolle 9 zulaBt. Die Transportrolle 9 ist mit einem nicht 
gezeigten eigenen Antrieb verbunden, beispielsweise einem 
Elektromotor. 

Im Betrieb wird die Taktrolle 7 auf den Bogen 1 abge- 
senkt, nachdem diescr an in Fig. 2 nicht gezeigten Vorder- 
marken ausgerichtet worden ist. Gleichzeitig wird die 
Transportrolle 9 angetrieben, den Bogen 1 in der eingezeich- 
neten Pfeilrichtung in Richtung auf die Seitenrnarke 5 zu be- 
wegen. Sob aid eine Seitenkante 12 des Bogens 1 die gestri- 
chelt eingezeichncte Lichtschranke passiert, wird die Trans- 
portrolle 9 noch einen bestimmten, bei jedem Bogen 1 
gleich langen Drehwinkel drehen gelassen, so daB jeder Bo- 
gen 1 gegen die Seitenrnarke 5 stoBt, unabhangig von seiner 
Ausgangslage, die durch seine Ausrichtung auf dem Anle- 
gerstapel gegeben ist. Gegen Ende der Bewegung wird die 
Transportrolle 9 abgebremst, was beispielsweise durch eine 
geeignet eingestellte Steuerkurve des Ansteuerstrorns er- 
reicht werden kann. Unter Umstanden kann der Ansteuer- 
strorn auch einfach nach einer der Maschinengeschwindig- 
keit proportionalen Zeit abgeschaltet werden, wenn die 
Transportrolle 9 und ihr Antrieb die Eigenschaft haben, sich 
durch Eigentragkeit anschlieBend noch ein Stuck weiterzu- 
drehen, wobei sie durch Reibung sanft abgebremst werden. 

Ein Bogen 1, der aufgrund eines Versatzes auf dem Anle- 
gerstapel eher an der Seitenrnarke 5 anschlagt als ein exakt 
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Bezugszeichenliste 



1 Bogen 

2 Folgebogen 

3, 4 Vordermarken 

5 Seitenmarke 

6 Anlegetisch 

7 Taktrolle 

8 Tragarm 

9 Transportrolle 

10 Lichtsender 

11 Lichtempfanger 

12 Seitenkante 

13 Ziehschiene 

14 Linearantrieb 
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auf dem Anlegerstapel ausgerlWKer Bogen, wird von der 
Transportrolle 9 noch etwas gegen die Seitenmarke 5 getrie- 
ben, nachdem seine Seitenkante 12 die Seitenmarke 5 be- 
ruhrt hat. Aufgrund der vorangegangenen Abbremsung der 
Transportrolle 9 kann es aber nicht mehr geschehen, daB 
sich der Bogen 1 durch die beim Aufprall auftretenden 
Krafte verdreht oder aufwirft, wie in Verbindung mit Fig. 1 
beschrieben. Vielmehr gleitet die Transportrolle 9 uber ihre 
die restliche Bewegungsstrecke auf derh Bogen 1 ab, der 
von der Taktrolle 7 mit einer entsprechend eingestellten Fe- 
derkraft gegen den Bogen 1 gedruckt wird, und die ur- 
spriingliche Vorderkantenausrichtung wird beibehalten. An- 
ders ausgedriickt, der Bogen 1 wird so sanft an die Seiten- 
marke 5 angelegt, daB das auf den anschlagenden Bogen 1 
noch wirkende Restmoment nicht mehr ausreicht, ihn von 
den Vordermarken wegzuschieben. 

Die Transportrolle 9 wird so fruhzeitig vor dem Anschla- 
gen der Seitenkante 12 des Bogens 1 an der Seitenmarke 5 
abgcbremst, daB die Ziehcinrichtung nicht nur gegen Ungc- 
nauigkeiten in der Stapelaufschichtung, sondern auch gegen 20 
MeBungenauigkeiten der Lichtschranke unempftndlich ist. 
Anders ausgedriickt konnen relativ einfache Lichtschran- 
kenelemente und zugehorige elektronische Elernente ver- 
wendet werden, urn den Startzeitpunkt fur den Antrieb der 
Transportrolle 9 zu bestimmen. 

Fig. 3 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel, bei dern die Trans- 
portrolle 9 durch eine Ziehschiene 13 ersetzt ist, die mit ei- 
nem Linearantrieb 14 verbunden ist, durch den die Zieh- 
schiene 13 in der mit einem Doppelpfeil eingezeichneten 
Richtung auf die Seitenmarke 5 zu und wieder zuruck be- 
wegbar ist. Der Linearantrieb 14 kann ein sehr einfach auf- 
gebauter Antrieb sein, z. B. ein Antrieb nach dem Tauchspu- 
len- oder Lautsprecherprinzip. Im ubrigen enthalt die Zieh- 
einrichtung von Fig. 3 die gleichen und mit gleichen Be- 
zugszeichen bezeichneten Bauelemente wie die Ziehein- 
richtung von Fig. 2 und arbeitet auf entsprechende Weise. 

In einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel wird die Mitnah- 
mckraft, welchc die Taktrolle 7 und die Transportrolle 9 in 
Fig. 2 auf den Bogen 1 ausuben, verringert, kurz bevor der 
Bogen 1 an den Anschlag 5 angelegt wird. Dies wird zum 
Beispiel dadurch erreicht, daB das Signal von der Licht- 
schranke aus Lichtsender 10 und Lichtempfanger 11 einen 
nicht dargestellten Aktuator stcuert, die Andruckkraft der 
Taktrolle 7 bzw. den FuBpunkt einer dazugehorigen Feder 
zu verringern. 
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getrieben wird, unWue Bogen einzeln an einen An- 
schlag anzulegen, dadurch gekennzeichnet, daB das 

Signal erzeugt wird, wenn eine anzulegen de Bogen- 
kante (11) eine vorbestimmte Stelle zwischen dem Mit- 
nehmer (7, 9) und dem Anschlag (5) passiert, und daB 
auf das Signal hin der Mitnehmer eine voreingestellte, 
von Bogen zu Bogen gleiche Bewegung durchfiihrt, 
durch die der mitgenommene Bogen (1) mit einer Ge- 
schwindigkeit, die groBer als Null, aber wesentlich 
kleiner als die maxi male Bogengeschwindigkeit wah- 
rend der Anlegebewegung ist, an den Anschlag ange- 
legt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB eine Vorderkantenausrichtung an einem aus ei- 
ner oder mehreren Vordermarken (3, 4) bestehenden 
Anschlag durchgefuhrt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Seitenkantenausrichtung an einem 
aus einer oder mehreren Seitcnmarkcn (5) bestehenden 
Anschlag durchgefuhrt wird. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Bogen (1) durch 
ein Transportelement (9; 13) mit einer in der Bogen- 
ebene bewegbaren Mitnehmerflache mitgenommen 
wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Transportelement eine Transportrolle (9) 
ist, die von einem Motor an getrieben wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Transportelement ein geradlinig bewegli- 
ches Element (13) ist, das von einem Linearmotor (14) 
angetrieben wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Mitnahme durch Rei- 
bung zwischen der Mitnehmerflache und dem Bogen 
(1) bewirkt wird. 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 4 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine frci drehbarc Andruck- 
rolle (7) im Maschinentakt gegen das Transportelement 
(9; 13) und davon weg bewegt wird. 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Signal von einer 
im Transport weg des Bogens angeordneten Licht- 
schranke (10, 11) erzeugt wird. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die bogenverar- 
beitende Maschine eine Druckmaschine ist. 

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Kraft, die 
der Mitnehmer (7, 9) auf einen milgenommenen Bogen 
(1) ausubt, verringert wird, ehe der Bogen an den An- 
schlag (5) angelegt wird. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspriiche 

1. Verfahren zum paBgerechten Ausrichten von Bogen 65 
vor der Ubergabe an eine bogenverarbeitende Ma- 
schine mittcls cincs im Maschinentakt bewegbaren 
Mitnehmers, der in Abhangigkeit von einem Signal an- 




802 062/556 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 

Int Cl. 6 :^^ 

Offenle^^Bag: 



DE19822 307 A1 
B 65 H 9/20 

14. Januar 1999 




802 062/556 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. ~ 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



